
Produkte und ihre Anwendung 

>> Wir konstruieren aus Ideen Lºsungen! 
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2000 Gründung des Unternehmens 

  Standort: Linzerstraße, 4600 Wels  

2000/2001  Beginn des operativen Geschªfts 

2003/2004  ¦bersiedlung des Unternehmens 

Standort: Griesmühlstraße 8,  4600  Wels 

2005 Kauf der LaserschweißanlageñRoboterzelle 

Entwicklung der Laserschweißtechnologie 

2007 Kauf der 2-ten Roboterzelle 

Zertifizierung ISO: 9001/2000    

2008 BURJ  Khalifa Dubai 

Projektierung und Engineering 

Fertigung der Terrassenbeleuchtung 

2009 bis heute  Entwicklung kundenspezifischer Lºsungen im Komponentenbau 

mit ressourcensparender Fertigung 

>> Die Firmengeschichte unseres Unternehmens 



Lieber Schweißen, statt Kanten << 

Durch eine optimierte Konstruktion können Kompo-
nenten in Einzelteilen geschnitten und durch das 
noch innovative Laserschweißen (Roboter)  
zusammengefügt werden.  

Dies birgt das Potential von hohen Einsparungen in 
sich, die wir 1:1 an Sie weitergeben:  

Materialersparnis:  

Wegfall von Verschnitt durch optimale  
Tafelbelegung  

geringeres Werkstückgewicht durch die 
Verwendung von dünneren Blechstärken bei 
gleicher Statik  

Zeitersparnis:  

das 3D-Schweißen (Roboter) ermöglicht 
eine enorme Zeitersparnis gegenüber her-
kömmlichen Schweißverfahren  

aufwändige Schleif- und Richtarbeiten ent-
fallen: durch die präzisen Schweißnähte ist 
so gut wie keine Nacharbeit nötig  

Know-How:  

5 Jahre intensivste Arbeit in Entwicklung 
und Forschung haben uns dahin gebracht, 
wo wir heute sind: an der Spitze des Burj 
Khalifa, Dubai  

 

>> Roboterzellen 

Die zwei Kabinen wer-
den alternierend von 

einem 4000 W Festkör-
perlaser gespeist. Wei-

terer Vorteil: beide 
Anlagen sind über se-

parate Lichtleiterkabeln 
angeschlossen. 



Unser einzigartiges  Know-How in der noch innovativen Methode des Laserschwei-

ßens mittels 3D-Roboter ermöglichte uns von der sonst üblichen Guß-Variante weg-

zugehen und stattdessen hohl zu fertigen.  

>> STEHER 

12 unterschiedliche Einzelteile mit einer Materialstªrke von 2 bis 10 mm wurden mit-

einander verschweißt. Speziell durchgeführte Belastungstests stellten sicher, dass 

die Aufständerung den hohen Anforderungen entspricht und dem in dieser schwindel-

erregenden Höhe enormen Winddruck auch tatsächlich standhält. Diese Veränderung 

in der Konstruktion, bewirkte durch die massive  Einsparung an Material, eine erheb-

liche Senkung der Kosten. Ebenfalls das Stückgewicht wurde durch den geringen 

Materialeinsatz reduziert. 

>> Vorteil:  geringere ergonomische Belastung des Montage-Personals. 

>> Aufnahme LASER & more, November 2009 

>> Terrassenbeleuchtung Burj Khalifa, Dubai 

>> Aufständerung 



>> Leuchtenkranz 

610 Stk. Leuchten: von der Terrasse ăLevel 7ò bis 

zur Dachterrasse ăRoof 3ò lassen das Gebªude 

der Welt erstrahlen.  

Je Terrasse wurde ein Leuchtenkranz aus ca.  

26 Stk. Edelstahlgehªuse, Material  1.4404,  1,5 und  

2 mm in unterschiedlichen Lªngen gefertigt.   

Diese wurden mit je 2 Endkappen in hochglanzpo-

liertem Mirror #8 verbunden. Zur Befestigung 

wurden Gewindebuchsen M6 eingeschweißt. 

>> Rundleuchten 

850 Stk. Rundleuchten, gefertigt aus EDELSTAHL, 

2mm, in drei unterschiedlichen Varianten, runden 

die Festbeleuchtung der Fassade des sagenhaften 

Burj Khalifa von 828 m ab.  

>> Innen- und Außen-Ansicht 

>> Rundleuchte >> End-Kappe  
mit eingeschweißten Gewindebuchsen 



>> EDELSTAHL 1.4301,   

2,5 mm und 5 mm,  

Laserzuschnitte mit Gewinde, laserge-
schweißt, chromkugelgestrahlt 

ca. 70 % Einsparung durch optimierte 
Konstruktion 

>> Befestigungen einer Schallschutz-Verglasung   

>> Einsparung 

geringerer Materialverbrauch, dadurch  
25 % weniger Gewicht  

der Bau von Vorrichtungen für Gußteile entfällt 

Gußkörper 

hohl gefertigt 

>> Fassadengestaltung und ðelemente 

>> Varianten 
flexibel  
einsetzbar, da  
in 1-, 2 -, 3 ð  
oder 4-armigen  
Ausführungen  
möglich 



Designrahmen & Sichtteile << 

>> Liftleuchte 

EDELSTAHL 1.4301 Duett, 1 mm,  
lasergeschweißt mit 3D-Roboter,  
keine Nacharbeit nötig 

>> Hochwertige Sichtteile  

EDELSTAHL, 1.4571, 1 mm und  
2,5 mm 

Innenð und Außenrahmen mittels  
Durchschweißen präzise und 
formschön verbunden 



>> Bänke aus EDELSTAHL ñ  

Qualität in Perfektion  

hochwertig, zeitlos elegant, anpassungsfähig - 

es gibt noch viele Begriffe, die zum Material  

EDELSTAHL passen würden. EDELSTAHL besitzt die 

besten Eigenschaften, die an Outdoor-Möbel gestellt 

werden:  

unverwüstlich 

langlebig 

wartungsarm 

flexibel 

und sind daher ganzjährig im Freien einsetzbar. 

 

>> PUBLIC Design   

durch die hervorragenden Materialeigenschaften 

ideal einsetzbar im gesamten Outdoor-Bereich, zB: 

Parks 

Freilufttheater 

Kurð und REHA-Anstalten 

Stadion, Sportstätten 

aber auch in privaten Bereich  zB im Garten  

>> Outdoor Mºbel: Parkbank Flexi-Seat 

Detaillierte Informationen unter Prospekte/Unterlage 

auf >> http://www.laser-more.com 

>> Weitere Kombinationsmöglichkeiten 



Edler Cooler für Ihren Champagner << 

>> CHAMPAGNER-Cooler  
Fa. Veuve Cliquot 

Türen des berühmten Champagner-
Coolers für 1,5 l Magnum-Flaschen 
der Firma ăVeuve Cliquotò, der nur 
mit einer limitierten Auflage  
produziert wurde. 



>> Schlüsseltresor 

EDELSTAHL lasergeschweißt, 
feuerfest, rein mechanisch für 

Notzugänge bei Gebäuden, zB für 
Feuerwehreinsätze 

>> Befeuchterwanne 

für Luftbefeuchter,  
EDELSTAHL 1.4571, 
gekantet, lasergeschweißt,  
Oberfläche gebeizt 

>> Gehªuse-
Armaturenkasten 

EDELSTAHL 1.4301, 
lasergeschweißt 

>> Signal-Leuchte 

EDELSTAHL 1.4016, 1 mm,  
geschliffen zB für den Einsatz 
in Krankenhäusern,  
Notausgängen o.ä.... 

>> Hochwertige 
Waschtischplatte  

EDELSTAHL 1.4301 
Duett, 1 mm 

Lasern, schweißen, 
kanten und  

schleifen 

>> Gehªuse aus Edelstahl. Vielfªltig einsetzbar! 

>> EDELSTAHL-Leuchten  

1.4301 Duett,  
lasergeschweißt 



>> E-Tankstellengehäuse 

EDELSTAHL 1.4301,  1,5 mm, K 220, 
lasergeschweißt 

>> EDELSTAHL Rohkºrper 



>> Rundleuchten 

Verwendung hier bei der Terrassenbeleuchtung des 
Burj Khalifa Dubai, als Gehäuse für Rundleuchten 

Edelstahl 1.4404. 3162  

Kombination unterschiedlicher Wandstärken 

verzugsfrei 

Im 90°- Winkel aufgeschweißt 

Einschweißung des Rings mit vollständiger  
Durchschweißung und Wurzel auf der Gegenseite   
>>> kein Korrosionsangriff auf der R¿ckseite 

>> Sonderanfertigung von Formrohren & Profilen 

>> Geländer Steher-Profil hohl 

EDELSTAHL 1.4404, 2 mm, als Ersatz 
für Vollmaterial in 30 mm Stärke 

>> FORMROHRE aus EDELSTAHL  

unterschiedlichste Einsatz-
möglichkeiten: 

Rohrdimensionen sind in 
"abartigen" Abmessungen 
möglich 

durch verzugsfreies  
Schweißen ist die Einschub-
möglichkeit gewährleistet 

Kombination von verschiedenen Wandstärken 

Kombination unterschiedlicher Materialien möglich 
(Werkstoff-Vermischung) 

auch geschliffene Oberflächen möglich 

Individuelle Ausnehmungen und Bohrungen 

>> EDELSTAHL V2, V4. 

DUPLEX, 0,5ñ6 mm  

durchgeschweißt 



>> Sonderprofil 

mittels Laserschweißen verzugsfrei hergestellt  

>> Drainage-Kanal 

67 x 150 mm, 

EDELSTAHL 1.4404,  

6 mm  

Für Profile, die sonst nur gewalzt werden können;  

dies ist bei kleineren Mengen aber nicht wirtschaftlich. 

Mit der Methode des Laserschweißens können  

auch Profil mit schnurgeraden Schweißnähten  

produziert werden. 

 

>> EDELSTAHL 1.4462 

Duplex, 4 mm,  

durchgeschweißt 



>> Versorgungstunnel  
Felbertauern  

EDESTAHL 1.4571,  2 und 3 mm 

Materialersparnis ist ca. 55  % durch 

intelligente Konstruktion 

Kostenersparnis ist ca. 35 % gegen-

über der Ursprungskonstruktion 

>> Konsolenhalterungen, Einsatzmºglichkeit Tunnel 

>> Öresundtunnel in Dänemark 

Verbindung zwischen Dänemark und Schweden 

EDELSTAHL 1.4571, 5 mm, Materialersparnis ist ca. 13 % zur ursprünglichen 

Version durch eine laserschweißgerechte Konstruktion 

>> Halterungen aus EDELSTAHL 


